DOSSIER
DU BUREAY dETUDE

Le marque
page




Technologie Je réalise en CFAO

CFAO 4 eme Le cahier des charges du marque page

Messieurs, Mesdemoiselles,
Vous trouverez ci-joint le cahier des charges dans lequel figure deux représentations
d'un exemple de prototype d'un marque page.

Pouvez-vous réaliser la conception et la fabrication de ce marque page a l'aide de la
machine a commande numérique en utilisant le logiciel « CharlyGraal ».

Toutes les informations nécessaires sont regroupées dans un dossier de conception et
fabrication assistée par ordinateur (CFAO).

Je compte sur vous pour ne pas me décevoir.
Cordialement.

Votre professeur de Technologie

Matériau : plastique dur bi-couche épaisseur 1.2 mm

30
&
- 7
3
—Ja‘a.(’\ e
Wy Loy
- g &
. T
Ry A
50




Technologie Je réalise en CFAO
6 Le dossier CFAO du marque page

Doc éleve 1

JE DESSINE EN CAO

1) Lancer le logiciel CharlyGraal (>démarrer > éducatif > technologie > charlygraal > GCFAQ)
2) Créer un nouveau fichier de CAO avec |'icdne 3 ou Menu Fichier > Nouveau

3) Définir les dimensions du brut =
propriétes EJ
Piece brute General l Dessin | Teste | Hachure | Cotation | Surface |
60 x 90 mm i~ Dimengions du brut - Grille -

ép:12mm
‘ 47 p w [m0 i ¥ Affichage
Y i mm Paz |5 i

11

Piéce usinée
il e
Indiquer les dimensions du
‘ brut et une grille au pas de M= Défaut
5mm dans les proprietés

* i ok | Annuer | Bide ]

T

4) Compléter les éléments de la fenétre

M Gcao - [Caond]

B8[(=1[ES

@ Fichiet Edition  Affichage  Cutils  Fenétre 7 g X
BEE S | A AR QB QT ka2 %t 30 1fER
> +++ L 1 L . L L Ij| L L L 1 . L L L 5F . L L .| 1 L i L .|
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7 Dessin e—— 0, 3500 K= 71,764, ¥= 80,000
!ur l'aide, appuyez sur F1 MM
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Y ‘ ),— Piéce brute :

D Piece obtenue aprés usinage

Travail demandé :

1) Observer le croquis ci-contre, il représente la mise en position de
la piece brute sur la table de la machine.

E Cc 2) A l'aide du croquis et du dessin coté de l'objet, calcule les
coordonnées en X et Y des points A, B, C, D et E.
X Y
A 3
B
m¢ P
A B
P ~ X D 88
| »
A 3 E
<

PROCEDURE POUR DEFINIR LE CONTOUR EXTERIEUR DU MARQUE PAGE

1) Cliquer sur l'icdne polyligne. bl LI B
2) Indiquer le premier point en faisant une saisie numérique : = absoli | Relsit | Polaire |

- Cliquer sur l'icone « saisie numeérique » :

- La fenétre de saisie apparait pour saisir & -

les coordonnées du point de départ. ﬂl '

I m
- Valider la saisie en cliquant sur OK, elle disparait. : i | i
Ok I

Im

3) Cliquer sur le bouton gauche pour valider le point.

4) Selectionner de nouveau l'icdne « saisie numérique » =

I

renouveler I'opération avec les points suivants. —
: e g ; a|
5) Une fois le contour terming, cliquer sur le bouton droit.| @& i _ d
= HiriLler Ajde | =
Bz : ’
Remarque : : | EPa— ;AA‘?U. | PO S T Gy q R - - a— .1T] re iy I:
On peut pointer a la souris les différents points en lisant ».f 0
les coordonnées en bas de I'écran, il faut alors activer — = :-
I'accrochage magnetique a la grille pour plus de facilite. | # | =
L ) s
Vous devez obtenir I'écran ci-contre G| e
= o
6) Enregistrer votre travail dans votre dossier sous le é i
nom suivant : ] i
“\" 7
mp-classe-nom-prénom “;__;o,
O 12 e e e 2
Pour Faide, appuyez sur F1 W= 80
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Dessiner les arrondis Congé

1) Cliquer sur |'icone « raccord » et choisir « congé » Rayon du congé |4

2) Dans la fenétre de paramétrage, saisir le rayon et
valider.

aF. Annuler

3) Cliquer sur tous les angles pour construire les 30
arrondis;

&

Pour cela, compléte le tableau ci dessous avec le dessin de f\
définition du marque page.

|

M

Points Rayon .

J@@

AetB 4
CetE
D

45
10
25

10

Dessiner la découpe intérieure

50

1) Calculer les coordonnées des points F, G, H et I
a I'aide du dessin de définition du marque page puis
compléte le tableau ci dessous.

Points X Y
F 13 13 G H

G
H F |
I

2) Dessiner cette languette avec |'outil « polyligne » en faisant une saisie numérique des
points (méme méthode que précedemment).
3) Dessiner les arrondis avec |'outil « raccord » « congé » et un rayon de 3 mm.

4) Sélectionner votre dessin et déplacer au point de coordonnées A (5,5)

5) Sauvegarder votre dessin dans votre dossier personnel sous le nom
mp-votre classe- votre nom-votre prénom

Tu peux passer a présent au module de FAO pour définir les usinages.
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JE DEFINIS LES USINAGES EN FAO

Aprés avoir cliquer sur I'icone FAO = vous retrouvez votre dessin sur un fond jaune.

1) La fenétre ci contre appardit, elle rappelle les
paramétres de la piéce brute :

¥ [largeur] :

£0.00 i

1’ [longueur) :

e X (largeur 60 mm) L
e Y (longueur 90 mm)
e Z (épaisseurl.2mm)

e Choisir le matériau dans la liste proposée :

Z [Bpaizzeur]

plastique dur b
Ajde Annuler

2) Pour chaque contour, il faut définir comment usiner, la profondeur, |'outil utilisé.....

Frich:

Fichier Edton Lsinage  Affchage  Parametres. 7
Ll e e e e e o e N e Y N T T e T T
R O

Pour cela, cliquer sur I'icéne « Sélection dessin » ’_ﬁ

3) Sélectionner la languette intérieure, elle appardit en
gras

Effectuer un clic droit sur la sélection puis sur « Décrire
I'usinage ».

R

Pour raide, appuyez sur F1

Choix de Foutil

4) Sélectionner « outils a fraiser » et dans la liste
proposée choisir |'outil « n°15 fraise 2 tailles D=
3.17 mm » puis cliquer sur « suivant ».

Outils & graver H Outils & Froiser

AL AL SS LY

zzrz7s
22
2

Aide Suivant Annuler
Trajectoire d'usinage E‘@

5- Déterminer maintenant la trajectoire de I'outil en

parmétrant cette fenétre ——
* F o 1.20 . Découpe
- profondeur=1.2 mm — |
- contournage = intérieur— | b ok
—t> Contoirnage I
€ycle de poche | - ZZT:::S[ DAtk s
d 5, |
aide Anruler
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6) Une fenéire apparalt avec le détail des

parametres d'usinage (vitesse de rotation Vc, En fonctions de vos choix,
' . . I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes
monvement d'avance Ma...). Vous avez juste a

’ . Vite: 000 > Trémin
préciser la profondeur de passe, dans hotre cas 5e €S Brocke e "
Vitesse dovance : mmds

016 mm (2 passages X 0,06 =1.2 mm) ] Vitesse de descente 7o /s

f—

puis a cliquer sur « terminer » T
mmrdepﬂssm i3 mm

La trajectoire de |'outil apparait en couleur . Il est
possible de visualiser la matiére qui va €tre enlevée
en cliquant sur « trace usinée » Ifu .

Aide Précédent Termniner Annuler

7) Renouveler |'opération pour le contour extérieurdu marque page

- Outil a fraiser n°15 fraise 2 tailles D=3,17 mm
- Profondeur =1,2 mm

- Contournage = extérieur

- profondeur = 0,6mm

8) Vous devez obtenir un écran similaire a celui ci. La trace de I'outil
indique la matiére enlevée ce qui permet de vérifier le contournage
intérieur pour la languette et le contournage extérieur pour le contour’
du marque page.

9) Sauvegarder votre fichier Fao dans votre dossier personnel sous le ]

nom
mp-votre classe- votre nom-votre prénom

Tu peux passer a présent au module USINER »

JE SIMULE AVANT D'USINER

1) La trace usinée :
Cette trace permet de voir d |'écran et en 2D la matiere enlevée par chaque outil I s

2) Pour un usinage en 3D, cliquez sur |'icone « simulation » J , un compte rendu
d'usinage appardit avec les usinages réalisés sur la piece. Il est possible de changer
I'ordre des usinages. Cliquer sur « Ok » puis « Simulation réaliste ».
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3) L'écran suivant appardit, cliquer sur le

bouton
o

Vous pouvez choisir un aspect réaliste.
L'animation montre les déplacements de |'outil
et simule |'usinage.

I) "3 demarrer.

Une fois la simulation terminée et qu'elle vous semble
\ correcte, cliquer sur ®| pour revenir a |'écran

précédent GFAO

CTT Gemarer, [ omewesn [l dmmrdmront-r, B Ho duamsar. [ im0

JE GENERE LE FICHIER D'USINAGE

> Cliquer surl'icdne _Ie’r enregistrer votre fichier dans votre dossier personnel
(extension .pcb).

J'USINE MON MARQUE PAGE : le module de pilotage

Pour usiner le marque page, il faut tre sur un poste de travail qui est connecté & la machine outil commanque numérique CR A4

1) Fixer le brut au plateau martyr avec du sotch
double face (attention a l'orientation du brut).

2) Lancer le logiciel Gpilote sur le bureau
3) Charger votre fichier *2

4) Vérifier les parametres sur I'écran.

5) Effectuer la mesure d'outil '5'| et valider les
différentes étapes.

6) Lancer |'usinage J et surveiller son

déroulement.

EN CAS DE PROBLEME , APPUYER SUR LE BOUTON D'ARRET D'URGENCE !



